Strother Purdy

Turen
selbst bauen

OJEKTE

PR




4 i e - i r
—. ; . !
e - ~ ! N
_— e | — = ‘-... e e — — - ..F__: -
; :-?’-“-‘.‘-'.'.r-i-;‘-a'b..r_—} i s e e =8 Sean 3 | - F—

e T

s




Inhalt

Einige Ergdnzungen zur deutschen Ausgabe; von Stefan Béning

Vorwort
Einst und jetzt

Einleitung
Die grundlegenden Herausforderungen des Tiirenbaus:
der Ursprung von Traditionen

Kapitel Eins
Praktische Gestaltungsprinzipien fiir Tiiren

Kapitel Zwei
Material

Kapitel Drei
Holzverbindungen, Werkzeuge und Maschinen

Kapitel Vier
Beschldge

Kapitel Fiinf
Das Anschlagen und Einsetzen von Tiiren

Die Tiiren
Kapitel Sechs: Brettertiir
Kapitel Sieben: Rahmentiir fiir den Innenbereich
Kapitel Acht: Tiir aus Bausperrholz
Kapitel Neun: Moderne rustikale Tiir
Kapitel Zehn: Tiir mit Wabenkern
Kapitel Elf: Rahmentiir mit unterschiedlichen Sichtseiten
Kapitel Zwolf: Fenstertiiren fiir Innenrdume
Kapitel Dreizehn: Tiir im Arts-and-Crafts-Stil mit Glasfiillungen
Kapitel Vierzehn: Fliegengittertiir

Galerie
Unterschiedliche Tiirgestaltungen

Uber den Verfasser
Ressourcen

Register

12

13

15

23

40

47

55

63
64
72
88
96
104
110
122
132
142

151

155

155

156




18

Positionierung von Bandern und Griffen

Oberes Band 125 bis 175 mm
von der Oberkante l

| T

Mittleres Band mittig
zwischen oberem und
unterem Band

Tiirgriff oder
Knauf etwa
1000 mm iiber

Fulboden- = I‘—
hohe

I]%

Unteres Band
225 bis 275 mm
von der _Unter-
kante

[ |

Warum naher an der Oberkante?

»,Mach es einfach so und hor auf, Fragen zu stellen!“

Als ich am Anfang meiner Ausbildung stand, fragte ich mich
- und meinen Chef -, warum das obere Scharnier ndher an
der Kante der Tiir angebracht wurde als das untere. Traditi-
onen kdnnen manchmal etwas unverstandlich ein. Arbeit-
geber auch.

In diesem Fall stellt es sich jedoch einfach als eine Frage
der Physik heraus (allerdings bin ich mir sicher, dass ich
jetzt eine dreiligseitige Erwiderung eines echten Physikers
bekomme, in der er darlegt, dass ich nur teilweise Recht
hétte und die vollkommen falschen Fachbegriffe verwen-
dete) - je groRer der Gewichtsanteil einer Tiir, der iber
dem Scharnier liegt, desto starker sind die Krafte, die auf
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grundlegenden Konstruktionsprinzipien sind die Bretter-
tlir, die Rahmentiir und die Sperrtiir. Das Arbeiten des
Holzes wird dabei jeweils unterschiedlich behandelt.

Die einfachste Losung ist die Brettertiir, die aller-
dings nicht sehr belastbar ist und sich schlecht wetter-
fest machen lésst. Sie hilt zusammen, ist allerdings nicht
malibestdndig. Der Gipfel der Holzkonstruktion bei Tii-
ren ist eine Rahmentiir, also eine Tiir, bei der das Tiirblatt
aus einem Rahmen mit Flillungen besteht. Sie ist haltbar
und maRbestindig. Die dritte Variante ist die modernste:
Sperrtiiren mit einem massiven oder hohlen Kern werden
aus Holzwerkstoffen und Klebstoffen anstatt von Vollholz
hergestellt. Sie sind belastbar und mafbestandig, sehen
aber nicht sehr traditionell aus.

Dauerhaftigkeit im Tiirenbau

Die drei Hauptfaktoren fiir den Verschleil$ bei Tiiren sind
Menschen, Menschen und Menschen. Ja, natiirlich kon-
nen auch Tierlein das Holz einer Tiir auffressen, und auch
die Witterung kann ihnen brutal mitspielen. Aber der
wichtigste Gegner ist der Mensch - vor allem der Teen-
ager. Es gibt niemanden, der eine Tiir mit derart destruk-
tiver Gewalt zuknallen kann wie ein Teenager. Bauen Sie
Thre Tiiren so, dass sie auch diesen Herausforderungen
gewachsen sind.

Ich habe mir nie besondere Sorgen um Insektenfrall
oder Pilzbefall gemacht, wenn es sich nicht um Auf3entii-
ren handelte. Viele Holzarten (vor allem die Ahorne) ent-
halten viel Energie (Starke, Zucker usw.), die gerne von
Tieren und Pflanzen genutzt wird, die sie verwerten kon-
nen. Dazu gehdren eine Vielzahl von Insekten (etwa Kéfer

das Scharnier wirken, desto mehr verringert sich die
Lebensdauer des Scharniers und desto grofer ist die Wahr-
scheinlichkeit, dass die Tur beginnt, schrag zu hangen. Das
untere Scharnier leistet deshalb weniger Arbeit (eigentlich
Arbeit einer anderen Art) als jenes am oberen Ende. Wenn
man ein Scharnier ganz nahe an der Oberkante der Tur
anbrachte, wiirde das vielleicht den Kraften am besten
widerstehen, aber diese Losung kdnnte zu Problemen bei
der Eckverbindung fiihren und sieht auch nicht gut aus.
Die Tradition stellt also einen kleinen Kompromiss dar: Alle
drei Scharniere werden gegentiber einer vollkommen
gleichmaRigen Verteilung entlang der Langskante gering-
fligig nach oben versetzt.



Brettertiir

Senkrechte Bretter werden durch waagerechte Leisten
zusammengehalten: die einfachste Konstruktion fiir eine Vollholztiir;
einigermaRen dimensionsstabil.

Wenn sich die Bretter
nicht tiberlappen,

o6ffnen sich zwischen
ihnen bei Veranderun- cC o < o ¢ O o O
gen der Luftfeuchtig-
keit Fugen. b

Brett — | . .

Strebeleiste

Querleiste

Bretter quellen
und schwinden
in der Breite. —_—

und ihre Larven) sowie mikroskopische Lebensformen
wie Pilze. Anfanglich kann das zu interessanten Effekten
im Erscheinungsbild des Holzes fiihren (das sogenannte
versporte Holz), aber wenn man ihnen nicht Einhalt ge-
bietet, konnen Pilze und Insekten eine Tiir im Laufe der
Zeit in Holzstaub verwandeln. Das Problem stellt sich je-
doch nicht sehr hédufig, da Innentiiren selten so feucht
werden, dass Pilzbefall droht oder sich die meisten In-
sekten in ihnen wohlfiihlen. Falls Sie einmal sehen mé6ch-
ten, wie viel Leben feuchtes Holz beherbergen kann,
stochern Sie einmal in im Wald in einem verfaulenden
Baumstamm. Bei Aullentiiren, die durchaus feucht wer-
den und feucht bleiben konnen, sollte man allerdings auf
Holzer zuriickgreifen, die von Natur aus faulnisresistent
sind (dazu mehr im néchsten Kapitel).

Die Verwitterung ist das Ergebnis des ultraviolet-
ten Lichts der Sonne und der Oxidation, die zusammen-

Rahmentiir

Rahmenfriese verandern sich nicht in der Lange.

Schmale Friese
halten lose ein-
gelegte Fiillun-
gen und ermog-

lichen so eine
dimensions-
stabile Tiir aus
Vollholz.
Rahmen
~
"/
Fiillung
Die schmalen

Rahmenfriese
arbeiten nur
wenig.

Die Fiillungen
kénnen im Rah-
men ungehin-
dert arbeiten.

wirken, um die Zellen des Holzes zu zersetzen, wodurch
die Holzoberflache eine silbergraue Farbe erhilt. Ober-
flichenmittel bieten einen recht guten Schutz vor die-
sem Vorgang (die Details werden in Kapitel Zwei eror-
tert), nutzen sich jedoch ab und miissen deshalb erneuert
werden.

Auf der Nordhalbkugel leidet eine nach Siiden ausge-
richtete Aullentiir am stirksten unter der Einwirkung des
Sonnenlichts. Ich wiirde sogar so weit gehen, vom Einbau
einer nach Siiden weisenden Aulientiir abzuraten, falls
man nicht bereit ist, sie mindestens einmal im Jahr neu
zu streichen. Auch nach Osten und Westen ausgerichtete
Tiiren ergeht es nicht viel besser, da sie die Hilfte jedes
Tages der direkten Sonne ausgesetzt sind. Nordtiiren be-
noétigen weniger Instandhaltungsaufwand, ebenso wie Ti-
ren, die vor der Witterung durch ein Vordach oder eine
zusétzliche Fliegengittertiir geschiitzt sind.

Praktische Gestaltungsprinzipien fiir Tiiren
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Oben: Diese Hirnholzleiste wurde im August

biindig mit den Langskanten des Tischs geschnitten,
aber jetzt ist es November: Man sieht, wie stark Holz
(in diesem Fall Rotahorn) arbeiten kann.

Rechts: Verzogene Bretter verziehen sich nach dem
Zuschnitt weiter.

Rechts auBen: Langs gekriimmte Bretter kriimmen sich
nach dem Zuschnitt weiter.

Holz arbeitet -
Damit muss man leben

Jedes Holz arbeitet. Nachdem man es auf Mafl und in die
gewiinschte Form geschnitten hat, verdndert es seine
GroRe und seine Form, andauernd und periodisch, bis in
alle Ewigkeit. Zum Teil sind diese Verdnderungen nicht
zu verhindern, aber viele sind beherrschbar, wenn man
weild, warum und wann Holz arbeitet. Darin liegt der
Schliissel, um das Arbeiten des Holzes in einer Tiir auf
ein Minimum zu reduzieren; so wie das Beibehalten der
grundlegenden ebenen, rechteckigen Form der Tiir der
Schliissel zu ihrer Funktionsfiahigkeit ist. Tiiren, deren
Form an einen Kartoffelchip erinnert, lassen sich nicht
leicht 6ffnen oder schlieflen, sie halten die Insekten (oder
irgendetwas anderes) nicht drauflen.

Holz arbeitet aus zwei Hauptgriinden. Der eine sind
die inneren Spannungen, die sich in den Holzfasern auf-
gebaut haben, wihrend der Baum wuchs. Das Holz von
Bidumen, deren Stimme oder Aste gekriimmt oder schief
gewachsen sind, und das Holz um Aststellen herum ste-
hen am stdrksten unter innerer Spannung. Diese Span-
nungen machen sich nach dem Einsdgen im Rohholz als
Werfen, Verzug, Risse, Schiisseln, Verdrehen und anderes
bemerkbar. Es kann zwar gelingen, solche Bretter wieder
eben abzurichten, aber sie werden ihre Neigung zum Ver-
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ziehen beibehalten und sollten deshalb am besten gemie-
den werden, wenn Formstabilitdt notwendig ist. Je gera-
der der Baumstamm ist und je weniger Aste er aufweist,
desto geringer sind die Spannungen, die zum Verziehen
der Bretter fiihren. Aullerdem neigen die Jahresringe im
Laufe der Zeit dazu, flacher zu werden, sodass rund ein-
geschnittene Bretter zum Schiisseln tendieren. Man kann
diese Art des Arbeitens deutlich verringern, indem man
auf den Faserverlauf und die Eigenschaften des Rohhol-
zes achtet.

Der zweite Grund, aus dem Holz arbeitet, ist sein
Feuchtigkeitsgehalt. Wenn die relative Luftfeuchtigkeit in
der Umgebung des Holzes steigt, nehmen die Malle des
Holzes zu, es quillt. Wenn die relative Luftfeuchtigkeit ab-
nimmt, schwindet das Holz. Diese Veranderungen wirken
sich vor allem in der Breite und Starke aus, nicht so sehr
in der Lange (die sich kaum verandert). Man kann dieses
Arbeiten durch die Wahl der Holzart verringern (manche
Holzer arbeiten mehr als andere), und durch die Behand-
lung mit Oberflachenmitteln, die den Feuchtigkeitsaus-
tausch mit der Umgebung verringern.

Wie stark das Schwinden und Quellen bei unter-
schiedlichen Holzern ausfallt, 1dsst sich nur schwer mit
Gewissheit vorhersagen. Es gibt jedoch entsprechende
Nachschlagewerke, die helfen konnen. Meiner Erfahrung
nach schwinden und quellen die meisten nordamerikani-



Rechts: Bretter mit Knick-
stellen und gebrochenen
Fasern sind nicht belastbar.

Rechts auBen: Quer ge-
kriimmte Bretter krimmen
sich nach dem Zuschnitt
weiter.

Unten: Hirnrisse treten bei
den meisten Brettern auf.

Sie sind eine Folge des Trock-
nungsvorgangs.

Ganz unten: Wenn man eine
diinne Hirnholzplatte vom
Ende eines Bretts absagt und
sie biegt, kann man verbor-
gene Risse erkennen.

schen Laubholzer bei einem 300 mm breiten rund einge-
schnittenen Brett zwischen 3 mm und 4 mm - sogar bis
zu 6 mm zwischen der trockensten und feuchtesten Jah-
reszeit. So kann eine 1000 mm breite Tischplatte im Win-
ter bis zu 20 mm schmaler werden - ein unglaublich er-
scheinender Wert, bis man es selbst gesehen hat.

Es gibt einige Strategien, um das Arbeiten des Holzes
in IThren Tiiren zu verringern:

Gradfaseriges Holz
ohne Holzfehler benutzen

Zumindest in meiner Nihe sind die meisten Sdgewerke
und Holzhandlungen durchaus bereit, ihre Kunde im ge-
stapelten Holz nach genau den Brettern suchen zu lassen,
die sie haben mochten - wenn man das Holz danach or-
dentlich wieder aufstapelt. Natiirlich sollte man vorher
fragen.

Wenn man sich ein Brett oder eine Bohle Rohholz an-
sieht, kann man erkennen, welche Spannungen im Inne-
ren herrschen. Verzogene Bohlen werden sich im Laufe
der Zeit immer weiter verziehen, geschiisselte Bretter
werden immer dazu neigen, starker zu schiisseln, und so
weiter und so fort. Wenn man das Holz bearbeitet, es zu-
schneidet und abrichtet, werden nur manche dieser Span-
nungen freigesetzt. Die anderen treten nach und nach auf
und fiihren schlieRlich dazu, dass sich Ihre Tiir verzieht.

Gradfaseriges Holz ist besonders bei Rahmentiiren
wichtig, bei denen die relativ diinnen Langs- und Quer-
friese das Grundgeriist der Tiirkonstruktion darstellen.
Brettertiiren sind nicht so empfindlich, wenn es um
Holzfehler geht, da die starkeren Bretter dieser Konst-
ruktion den Einfluss von Aststellen eher gering halten -
allerdings werden breitere Bretter auch starker schwin-
den und quellen.

Material
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chen Holzern wie Eiche zu Verfarbungen fiihren.

Eine praktische Losung fiir das Problem der weichen Mes-
singschrauben besteht darin, den Beschlag zuerst mit
Schrauben aus gehirtetem Stahl der gleichen GroRRe anzu-
bringen. Dann dreht man die Stahlschrauben wieder he-
raus und ersetzt sie durch die passenden Messingschrau-
ben. Falls Sie eine Innentiir aus einem Holz mit geringem
Tanningehalt bauen, konnen Sie Beschlédge aus Stahl ver-
wenden und miissen sich keine Sorgen iiber Schrauben
machen, die abreiflen.

Turbander

Die Einfachheit, Belastbarkeit und Vielseitigkeit des Tiir-
bands machen es zur ersten Wahl, wenn man Tiiren an-
schlagen will. In der grundlegenden Form besteht ein
Band aus drei Teilen - zwei Lappen, die sich um einen
Stift drehen. Schon relativ kleine Bander kdnnen den
Scher- und Zugkriften widerstehen, denen sie bei gro-
Ren Tiiren ausgesetzt sind. Das Grundkonzept des Tiir-
bands kann auf so viele Weisen abgewandelt werden, dass
es sich fiir eine Vielzahl von Anwendungszwecken eignet.
Wir wollen es hier nicht zu kompliziert machen und be-
schranken uns auf die haufigsten und wichtigsten Varian-
ten, die bei Tiiren in normaler GrolRe verwendet werden.

Gekropfte Bander: Die Kropfung lasst die Lappen dich-
ter aneinander anliegen, sodass die Fuge zwischen Tiir-
blatt und Tiirrahmen kleiner wird. Das ist bei Auf3entiiren
aus Griinden des Witterungsschutze und bei Innentiiren
wegen des Schallschutzes wichtig. Die meisten hochwer-
tigen Tiirbander sind gekropft. Preiswertere Exemplare
sind meist nicht gekropft.

Lose Stifte: Die Stifte in einfachen Bandern lassen sich
herausnehmen, um die Lappen voneinander zu trennen.
Das kann beim Anschlagen einer Tiir niitzlich sein, da es
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Anatomie eines Tiirbands

a/ Kappe oder Zierknauf
Stift

B
11
O — O
I
L
o [ O
i Gekropft
[ ] ™~
O T ) Lappen
b
[
O,ﬁ O Ungekropft
11
Ll
Gewerbe =

Tiirbander gibt es in unterschiedlichen Varianten. Im Uhrzeiger-
sinn von links oben: Tiirband mit Kugellager; 180°-Tiirband; Tiir-
band mit 15-mm-Radius und Sicherungshaken; traditionelle
Bander mit rechtwinkligen Lappen und mit abgerundeten
Ecken (6 mm Radius)

dabei notwendig sein kann, die Tiir viele Male vom Band
abzunehmen. Allerdings ist dieser Bandtyp selten von der
hochsten Qualitét, da die Passung des Stifts im Gewerbe
eher etwas Spiel haben muss. Sie sind bei leichteren Tii-
ren recht niitzlich.

Kugellageringe: Manche hochwertigen Tiirbander ha-
ben Kugellagerringe in den Gewerben. Diese Beschlédge
(die man eigentlich als Scharniere bezeichnen sollte) sind
reibungsidrmer und verschleif3en nicht so schnell. Sie sind
deshalb die bessere Wahl fiir schwere Tiiren. Der Nach-
teil besteht darin, dass der Stift unlosbar im Gewerbe
sitzt, was das Anschlagen einer Tiir mit diesen Beschli-
gen schwieriger macht.



180°-Bander: Eine Variante des Tiirbands hat Lappen,
die deutlich breiter sind als die Stirke des Tiirblatts. Da-
durch steht das Tiirblatt bei ge6ffneter Tiir weiter von den
Zargen ab. Diese Variante ist niitzlich, wenn die Tiir bis
an die benachbarte Wand gedffnet werden kénnen soll,
auch wenn der Tiirrahmen in die Wand versenkt ist. Der
Nachteil besteht darin, dass das Band bei geschlossener
Tiir tiber den Tiirrahmen herausragt.

Rechteckige und abgerundete Lappenecken: Tiirbander
gibt es meist in zwei Varianten, mit rechteckigen oder mit
abgerundeten Ecken. Die traditionelle Form hat recht-
winklige Ecken, sieht gut aus und findet sich meist an
teureren Bandern. Abgerundete Ecken findet man meist
an den Lappen preiswerterer Binder. Sie sind praktisch,
wenn man die Handoberfrdse und eine Schablone ver-
wendet, um die Biander in die Zarge und das Tiirblatt ein-
zulassen, weil man bei ihnen die Ecken nicht rechtwink-
lig mit Stechbeitel und Kliipfel nacharbeiten muss. Der
einzige Unterschied zwischen den beiden Typen ist das
Aussehen. Was natiirlich auch wieder eine Statusfrage ist.

Wie viele und wie grof3? Da die Hersteller von Bin-
dern die wichtigen Angaben iiber Abmessungen und
sonstige technische Details meist tief in irgendwelchen
Broschiiren oder aus dem Internet herunterladbaren
PDFs vergraben, die mit technischem Jargon iiberfrach-
tet sind, kann es schwierig sein, die GroRe und Zahl der
Béander zu ermitteln, die man fiir eine bestimmte Tiir be-
notigt.

Meist wird die Gesamtbreite angegeben. So hat ein
76-mm-Band in der Regel ein Gewerbe mit einem Durch-
messer von 12 mm, die beiden Lappen sind dann jeweils
32 mm breit. Zwei dieser Bander konnen dann zum Bei-
spiel eine Tiir mit einem Gewicht bis zu 120 kg tragen.
Die Starke des Tiirblatts sollte dabei auf die Lappenbreite
abgestimmt werden. Starkere (und schwerere) Tiiren er-
fordern entsprechend grof3ere Bander, wihrend leichtere
Tiiren mit kleineren Bandern auskommen. Viele, aber
nicht alle Binder haben (ohne das Gewerbe und eventu-
elle Zierkappen am Stift) einen fast quadratischen Um-
riss. Man sollte also auf jeden Fall die Herstellerangaben
genau priifen, um sicherzustellen, dass man das erhilt,
was man braucht.

Binder werden am besten so in die Tiirkanten ein-
gelassen, dass sie fast bis an die gegeniiberliegende Seite
reichen, allerdings nicht ganz, weil man sie sonst bei ge-
schlossener Tiir séhe. So erhélt man die grofte stiitzende
Flache zwischen der Wandung der Aussparung fiir das
Band und dem Band, was dazu beitrdgt, das Durchhén-
gen der Tir zu verhindern, aber das Band dennoch nicht
von der Aullenseite sichtbar werden zu lassen.

GroRe des Tiirbands in Abhdngigkeit
von der Stadrke der Tiir

Die GroRe des Tiirbandes sollte nach der Stérke der Tiir und dem
Offnungswinkel bestimmt werden. Schwere Tiiren erfordern mehr Bénder.
Der Lappen an der Tiir sollte in 3-6 mm Abstand von der Aufenkante
angebracht werden.

115 mm
O O
O B O
115 mm |
O | | O
O O
Zarge - 45 mm

Tirkante

Abstand lassen, damit das Gewerbe nicht an der Tiir oder Zarge reibt. Je

groRer der Abstand, desto gréRer der Offnungswinkel der Tiir. 25 mm Ab-
stand geniigen meist, dass die Tiir nicht gegen Fufleisten stoRt, wenn sie
sich zu einer Wand hin 6ffnet.

Die Zahl der notwendigen Bénder fiir eine bestimmte Tiir
hangt unabhéngig von der Art des Bandes vom Gewicht
der Tiir an. Das Minimum sind immer zwei Binder, und
bei Tiiren aus Vollholz empfiehlt sich fast immer die Ver-
wendung von drei Bandern. Bei einer Tiir, die starker, ho-
her oder schwerer als normal ist, sollte man besser vier
Bander anbringen. Auf jeden Fall sollte man jedoch bei
der Entscheidung iiber die Anzahl der Bander die Anga-
ben des Herstellers beriicksichtigen.

Ladenbander

Ladenbander werden an der Aul3enseite der Tiir und des
Tiirrahmens angebracht. Sie sind einfacher anzuschlagen
als Tiirbander (sie miissen nicht eingelassen werden), er-
fordern aber einen dickeren oder verstarkten Tlirrahmen,
da sie meist an dessen Kante, nicht an der Flidche ange-
bracht werden. Es ist auch schwieriger, sie zu justieren.
Wie Tiirbander werden auch Ladenbénder in vielen
unterschiedlichen Ausfiihrungen und Qualitdten angebo-
ten, von den einfachen, gestanzten Exemplaren aus Stahl
im Baumarkt bis hin zu teuren, dekorativen und sogar
handgeschmiedeten Stiicken aus dem Fachhandel.

Beschldge
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Glas fiir Tuiren

Das Glas in einer Tiir muss (mehrschichtiges oder ein-
schichtiges) Sicherheitsglas sein. Das ist aus Sicherheits-
griinden unabdingbar, falls das Glas einmal brechen
sollte. Denken Sie daran: Tiiren werden zugeknallt, wie
oft Sie es auch den Kindern untersagen mogen.

Verbund-Sicherheitsglas reifdt zwar, es bricht, aber
es bleibt in einem Stiick. Es ist auch relativ miihsam, ein
Loch hineinzuschlagen, was von Vorteil sein kann, wenn
man einem Einbrecher die Arbeit erschweren mochte.
Diese Glasart wird in Windschutzscheiben von PKWs
verwendet. Einscheiben-Sicherheitsglas zerbricht in tau-
sende relativ harmlose Brockchen, nicht in lange, scharfe
Scherben.

Es zerbricht relativ leicht und dann vollkommen:
Wenn man mit einer scharfen Spitze an einer Ecke dar-
auf schligt, zerfillt die ganze Scheibe. Es wird zum Bei-
spiel in den Seitenfenstern von Bussen verwendet, um die
Insassen bei Unfillen leichter befreien zu konnen.

Es gibt viele verschiedene solche Glasarten, die un-
ter dem Oberbegriff ,Sicherheitsglas“ gehandelt werden.
Manche sind sogar kugelsicher.

Mehrscheiben-Isolierglas besteht aus zwei (oder
mehr) Glasscheiben, zwischen denen ein Edelgas einge-
fiillt wird. Es kann den Warmeverlust bei einer Au3entiir
verringern. Wie stark diese Wirkung ausfallt, hangt von
der Glasflache in der Tiir ab, in der Regel wird sie aber
nicht sehr grof3 sein.

Man kann Glas fiir eine Aullentiir problemlos ent-
weder im Ortlichen Fachhandel oder im Internet bestel-
len. Die Qualitit unterscheidet sich nicht wesentlich, da
es immer von einigen wenigen Grofherstellern bezogen
wird. Der ortliche Handel unterscheidet sich jedoch im
Serviceangebot und in der Genauigkeit des Zuschnitts. Ich
empfehle, zwei identische Schablonen fiir die benétigte
Scheibengrofe anzufertigen. Die Scheiben sollten um ein
Geringes kleiner sein als der Falz oder die Nut, in die sie
eingelegt werden. Behalten Sie eine der Schablonen, um
sie zur Hand zu habe, falls es zu Fragen wegen falscher
MafRe oder Formen kommen sollte. Schablonen, die man
dem Auftragnehmer mitgibt, verschwinden unweigerlich
wahrend es Zuschnitts.

Tiiren selbst bauen

Andere Beschlage

Da die Auswahl an moglichen Tiirbeschldgen unend-
lich grol} ist, ist es vermutlich am besten, diesen Ab-
schnitt hier enden zu lassen, damit das Buch am Ende
nicht schwerer als ein Lexikon wird. Abschlie8end soll
nur gesagt werden, dass Beschlige, die man fiir eine be-
stimmte Funktion bendtigt, vermutlich schon im Handel
zu bekommen ist. Andernfalls kann man sie auch selbst
bauen. Es gibt eine Vielzahl von Klappen und Tiiren fiir
Katzen und Hunde. Wenn man sie in einer Holztiir ein-
bauen mochte, muss man jedoch einiges beriicksichti-
gen, um die Stabilitdt und Warmeddmmwirkung der Tiir
nicht zu beeintrachtigen. Spione, um zu sehen, wer auf
der anderen Seite der Tiir steht, sind bei Innen- wie Au-
Rentiiren ein mehr oder weniger niitzliches Accessoire.
Briefschlitze konnen bei Wohnungstiiren in Mehrfami-
lienhdusern angebracht sein. Meist wird man jedoch ne-
ben der Haustiir oder der Gartenpforte einen Briefkasten
anbringen. Ein Stof$blech an der Unterkante einer viel ge-
nutzten Tiir kann den Verschleil reduzieren und zum bes-
seren Aussehen beitragen. Sie konnen jedoch die Feuch-
tigkeitsregulierung im Tiirblatt beeintrachtigen, was zum
schnelleren Eintreten von Faulnisprozessen im unteren
Querfries fiihren kann. Die Oberflichenbehandlung des
Holzes sollte also stattfinden, bevor das Stof$blech ange-
bracht wird.

Fingerschutz

Falls Sie es durchgehalten und bis hierher gelesen ha-
ben, sind Sie entweder auflerordentlich an Tiiren inter-
essiert, haben nichts Besseres zu tun, oder sind auf der
Suche nach einem ,Easter Egg® einer versteckten Beson-
derheit, wie man sie etwa nach dem Abspann eines Ki-
nofilms manchmal findet. OK. Sollen Sie haben: Finger-
schutz. Wenn Sie glauben, dass wir in einer Gesellschaft
leben, die paranoid risikoscheu ist, dann ist das vielleicht
etwas, worliber Sie witzeln. Wenn Sie sich als Kind jedoch
jemals die Finger in einer Tiir eingeklemmt haben (oder,
was haufiger vorkommt, als man denken mag, gar ein
Fingerglied dabei verloren haben), und nicht mochten,
dass Thren Kindern das Gleiche passiert, dann mdchten
Sie vielleicht an allen Tiiren Ihres Hauses entsprechende
Schutzvorrichtungen anbringen. Es handelt sich dabei um
elastische Kunststoffleisten, die in die Fuge zwischen Tiir-
blatt und -rahmen eingepasst werden. Wenn die Tiir ge-
offnet wird, dehnen sie sich aus, sodass man die Finger,
mogen sie klein oder grof sein, nicht zwischen Tiir und
Rahmen stecken kann.



Das Anschlagen und
Einsetzen von Turen

Bei dem Einsetzen einer Tiir geht es vor allem um gute Pla-
nung und Beachtung der Details. Am besten lernt man es,
wenn man mit jemandem zusammenarbeitet, der schon
einige Jahre Erfahrung hat, weil das Wichtigste der Um-
gang mit allfalligen Problemen ist, und diese Fehlersuche
und -behebung sich kaum in einem Text oder einem Fo-
toessay vermitteln l4sst. Dennoch stelle ich im Folgenden
den grundlegenden Ablauf vor, dem ich beim Einsetzen ei-
ner einfachen Tiir mit Tiirbandern folge. Es gibt dabei viele
Wahlmoglichkeiten. Der Schliissel zum Erfolg liegt darin,
sich vor der Arbeit Gedanken iiber sie zu machen. Ja, ja,
ich weild: Das ist einer dieser guten Ratschlédge, die wir alle
immer wieder ignorieren, so wie der, die Montageanlei-
tung zu lesen, bevor wir das neue Autoradio einbauen. Es
stimmt, man kann sich vieles wahrend der Arbeit erschlie-
Ren. Falls es aber zu Problemen kommt, dann werden Sie
von mir ein ,,Hab ich doch gleich gesagt® horen.

Zurichten der Bauteile

Fiir den typischen Tiirrahmen einer Tiir6ffnung im Roh-
bau bendétigen Sie zwei Seitenzargen, eine obere Zarge,
Blendrahmen fiir die Zargen, Anschlige an den Seiten
und an der oberen Zarge und eventuell eine Schwelle.
Falls Sie eine Tiir fiir eine bereits vorhandene Zarge
bauen, konnen Sie das Folgende iiberspringen.

Die Zargen fiir die meisten leichten Innentiiren kon-
nen aus 20 mm starkem Material gefertigt werden. Man
kann das gleiche Holz wie das der Tiir oder der Wand ver-
wenden (liberstrichen, falls die Wand aus Gipskartonplat-
ten besteht). Die Zarge sollte so breit sein wie die Ent-
fernung zwischen den verputzten Mauern. Die Liicke
zwischen den Zargen und den Mauern wird mit einem
Blendrahmen verdeckt, der meist zwischen 25 mm und
50 mm breit ist. Der Anschlag an der Innenseite dient —
natiirlich - dazu, die Tiir daran zu hindern, sich zu weit
zu schliefen und so die Tiirbander zu beschidigen. Au-
Rerdem dient er als Dichtung gegen Zugluft und zum An-
bringen weiterer Dichtungen.

Die Zargen und Schwelle werden meist aus ebenem,
rechtwinkligem Material angefertigt, da Verzierungen in
den meisten Fillen die Funktion beeintrachtigen wiir-
den. Die Blendrahmen werden jedoch normalerweise

profiliert, manchmal auch sehr aufwendig. Beachtung
verdient die Starke des Blendrahmens. Falls er zu stark
ist, kann er die Tiir daran hindern, sich vollstandig zu
offnen.

Ein Sockelstiick kann niitzlich sein, um auf einfache
Weise einen Ubergang vom Blendrahmen zur FuRleiste zu
schaffen. Es sollte breiter als der Blendrahmen und ho-
her als die Fulleiste sein und an den Seiten gerade Kan-
ten als Abschluss aufweisen.

Zuerst messen und skizzieren

Es ist ausgesprochen niitzlich, die Arbeit mit einer Zeich-
nung der Tiir und des Rahmens in OriginalgrofRe zu be-
ginnen. Viele Fragen nach Abmessungen finden hier
schon eine Antwort, und die Zeichnung dient wihrend
des Baus zur Kontrolle und verhindert Fehler.

Messen Sie zuerst die Breite der Tlir6ffnung zwischen
den beiden Wanden und die Hohe zwischen Fulboden
und Oberkante. Messen Sie auch die beiden Diagona-
len, um die Offnung auf Rechtwinkligkeit zu priifen. Sie

Bestandteile eines Blendrahmens
und einer Tiirzarge

Oberer Blendrahmen
———

Obere Zarge

Seitlicher Blendrahmen
Seitenzarge

U Schwelle i
e

D Sockelstiick EI
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Legen Sie das Gewerbe dicht an das
Tiirblatt, und libertragen Sie die Lappen-
kanten des Bands auf die Kante der Tiir.

Schneiden Sie die
Aussparungen mit
einem Nutfraser bis
an die angerissenen
Markierungen.

Legen Sie das Rahmenteil, das die Biander aufnehmen
soll, so auf die Tiir, dass sich die Oberkante der Tiir knapp
unterhalb des Falzes befindet, und libertragen Sie die
Lage der Tiirbander.

Es gibt Schablonen, mit denen die Oberfrise so ge-
fiihrt wird, dass alle Aussparungen genau gleich ausfal-
len. Falls Sie vorhaben, viele Tiiren zu bauen, fertigen Sie
sich eine solche Schablone an oder kaufen Sie eine.

Legen Sie die Lappen der Tiirbadnder in die Ausspa-
rungen in der Tiir und im Rahmen, und befestigen Sie sie
provisorisch mit jeweils zwei der vorgesehenen Schrau-
ben. So konnen Sie die Lage der Bander noch justieren,
wenn Sie die Tiir einsetzen. Nehmen Sie die Bander dann
wieder ab.

Tiiren selbst bauen

ReiRen Sie mit dem StreichmaR die
Breite des Bands auf der Kante der Tiir
und auf der Zarge an.

Stechen Sie mit einem Beitel kraftig ein,
um die Briistungen der Aussparung an
der Sichtseite der Tiir zu markieren.

Verwenden Sie einen breiten Stechbeitel, um die Aussparung zu
verputzen und die Ecken rechtwinklig nachzustechen.

Den Tiirrahmen anbringen

Stellen Sie den zusammengebauten Rahmen in die Wand-
offnung, und richten Sie die Seite, an der sich die Tiirban-
der befinden, an der Wand (oder der Stelle, an der sich die
Wand befinden wird) aus.

Kontrollieren Sie die Hohe, und legen Sie gegebenen-
falls Unterlagen unter den Rahmen, um ihn auf die rich-
tige Hohe zu bringen. Befestigen Sie den Rahmen mit
Schrauben, die Sie in den Aussparungen fiir die Bander
oder dort platzieren, wo die Anschlagleisten sich befinden
werden. Ich verwende Schrauben, weil man sie im Gegen-
satz zu Négeln oder Klebstoffen nachjustieren oder wie-
der entfernen kann. Bringen Sie nétigenfalls Zulagen an



Zuerst wird die Zarge fiir die Bandseite der Tiir angebracht.
Mit einer langen Wasserwaage wird sie lotrecht ausgerichtet.

der Riickseite des Rahmens an, bis er senkrecht und im
rechten Winkel zur Innenwand steht.

Richten Sie die Schlossseite des Tiirrahmens eben-
falls an der Wand aus, und befestigen Sie sie. Bringen
Sie diese Seite mit Zulagen auf die richtige Hohe, sodass
der Rahmen genau rechtwinklig ist. Achten Sie darauf]
dass die Sichtseite des Rahmens nicht windschief und die
obere Zarge genau waagerecht ist.

Die Tiir einsetzen

Bringen Sie die Tiir in ge6ffneter Stellung im Rahmen mit
Zulagen auf die richtige Hohe, richten Sie sie am Rahmen
aus, und bringen Sie die Tiirbander an. Das ist sehr viel
leichter, wenn sich der Stift aus dem Gewerbe nehmen
lasst.

Die Tiir sollte sich leicht 6ffnen und schlief3en lassen,
falls Sie sie zuvor zur Probe eingesetzt haben. Dann miis-
sen Sie jetzt nur noch die Schrauben nachstellen, mit de-
nen der Rahmen an der Wand befestigt ist, bis die Fuge
auf allen Seiten gleich breit ist.

Falls Sie die Tiir nicht zu Probe eingesetzt haben,
miissen Sie sie vielleicht nacharbeiten, bis sie in den Rah-
men passt. Hingen Sie sie dazu wieder aus. Die Kanten
einer eingehéngten Tiir mit dem Hobel oder Bandschlei-
fer nachzuarbeiten ist gefdhrlich und strapaziert die Tiir-
bander tiber Gebiihr.

So oder so sollten Sie eine gleichmiRige Fuge von
etwa 3 mm auf allen drei Seiten der Tiir anstreben. An
der unteren Kante sollte es etwas mehr sein.

Befestigen Sie die Zarge mit langen Schrauben in den
Aussparungen fiir die Bander, wo sie spater nicht sichtbar sind.

Kontrollieren Sie die obere Zarge auf waagerechten Sitz, bevor
Sie die Zarge fiir die Schlossseite anbringen.

Kontrollieren Sie, dass die Schlossseite der Zarge lotrecht ist
und biindig an der Wand abschlieRt, bevor Sie sie befestigen.

Das Anschlagen und Einsetzen von Tiiren
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Schritt 18: Stecken Sie die Verbindungen zur Probe zusammen,
bevor Sie die Querfriese auf Gehrung schneiden, um sicherzu-
stellen, dass sie mit den angerissenen Linien libereinstimmen.

Schritt 18: Stechen Sie die Gehrungen an den Profilierungen
mit der Gehrungslade bis zur Zapfenbriistung ab.

Schritt 19: Stecken Sie jede Verbindung einzeln zusammen,
und setzen Sie Zwingen an, um einen Eindruck davon zu be-
kommen, wie die Passung bei der fertigen Tiir ausfallen wird.

Tiiren selbst bauen

die Profile nicht an der angerissenen Markierung aufein-
andertreffen, verschieben Sie die Zapfenenden entspre-
chend, indem Sie den Querfries in die eine oder andere
Richtung verschieben. Schneiden Sie die Profile am Quer-
fries dann passend auf Gehrung. Beim mittleren Quer-
fries ist diese Arbeit etwas schwieriger, da Sie auf beiden
Seiten Profile einpassen miissen, und sie gleichzeitig zu-
sammenkommen miissen. Geduld, Sorgfalt (und Ubung)
sorgen fiir den geblihrenden Erfolg. Machen Sie es sich
zur Regel, weniger Material abzunehmen, als sie fiir not-
wendig halten, und dann nochmal eine Probepassung
vorzunehmen.

Schritt 19

Falls zu diesem Zeitpunkt Ihre Verbindungen noch nicht
perfekt zusammenpassen, ist das OK und nur zu erwar-
ten. Keiner der Arbeitsschritte, die ich IThnen gezeigt
habe, muss mit maschinenartiger Wiederholbarkeit und
CNC-Genauigkeit ausgefiihrt sein. Sie sind jedoch an der
Elfmeterlinie, sorgen Sie jetzt dafiir, dass der Ball auch
ins Tor kommt. Im Gegensatz zum Stiirmer konnen Sie es
aber so oft wiederholen, bis Sie Erfolg haben. Mit ande-
ren Worten: Arbeiten Sie die Flachen der Verbindung so
lange nach, bis alles perfekt zusammenpasst. Falls sich of-
fene Fugen in der Verbindung zeigen, sollten Sie sich klar
machen, dass die Stellen, an denen die beiden Teile aufei-
nander stofden, auch die Stellen sind, an denen Material
abgenommen werden muss. Dann verschwinden die Fu-
gen an den anderen Stellen.

Kontrollieren Sie Ihren Fortschritt, indem Sie jede
Verbindung trocken zusammenspannen. Sie werden
iiberrascht sein, wie viele Fugen sich einfach schlie-
Ben, wenn man mit einer Zwinge etwas Druck auf sie
austibt.

Wenn Sie alle Verbindungen einzeln eingepasst ha-
ben, stecken Sie den Rahmen als Ganzes zusammen.
Eventuell stellen Sie dabei fest, dass Verbindungen, die
einzeln gut passten, sich jetzt 6ffnen, weil die anderen
Verbindungen in unerwarteter Richtung an ihnen ziehen.
Wie man in solchen Fillen die richtigen Korrekturen er-
mittelt, ist Detektivarbeit, die sich nur schwer in Worte
fassen lasst. Ich kann nur einen Ratschlag geben: Neh-
men Sie wenig Material ab und kontrollieren Sie immer
wieder die Ergebnisse. Mein haufigster Fehler besteht da-
rin, ein Problem zu 16sen und dabei ein anderes zu schaf-
fen, weil ich nicht alle Konsequenzen meines Schnitts
durchdacht habe.

Und es gibt immer einen Hoffnungsschimmer: eine
einfache Mischung aus Sagestaub und Weillleim ist ein
guter Fiillstoff fiir Liicken und Fugen in den Profilen und
Verbindungen.



Schritt 19: Stecken Sie die gesamte Tiir
trocken zusammen, nachdem Sie die
Verbindungen einzeln gepriift haben,
und kontrollieren Sie die Passungen in
diesem Zustand nochmals.

Epoxidharz als Fiillung

Ein Brett mit vielen Rissen ist zwar nicht so belastbar, aber
es ist keineswegs vollkommen unbrauchbar. Man kann es
in einer Flllung verarbeiten. Oder man kann die Risse zu
einem Gestaltungselement machen, Indem man sie ein-
fach mit Epoxidharz fiillt.

Falls die Risse durch das Brett hindurch gehen, werden
sie auf der Riickseite mit Klebeband verschlossen. Jedes
Klebeband ist geeignet, aber Abdeckband (Kreppband) fiir
Malerarbeiten lasst sich am leichtesten wieder abziehen.
Drehen Sie das Brett um, nachdem Sie die Risse so ver-
schlossen haben, und legen Sie es auf Zulagen auf die
Werkbank. Die Zulagen erleichtern es, Stellen zu finden, an
denen das Epoxidharz eventuell doch noch austritt. Aufier-
dem sorgen sie dafiir, dass Sie das Brett nicht versehent-
lich an der Werkbank festkleben. Mischen Sie ein
Zweikomponentenharz nach Anleitung an, und gieRen Sie
es in die Risse. Lassen Sie das Harz einsickern, und fiillen
Sie nach. Es kann zu Blasenbildung kommen - entliiften
Sie die Blasen, und geben Sie mehr Epoxidharz hinzu. Falls
immer noch Leerstellen im Harz auftauchen, geben Sie
wiederum Epoxid hinzu - das alte und neue Harz verbin-
den sich ohne sichtbaren Ubergang. Falls auf der Unter-
seite des Bretts Harz austritt (Sie sollten haufiger daraufhin
kontrollieren), kleben Sie die entsprechenden Stellen mit
Abdeckband ab. Lassen Sie das Epoxidharz trocknen,
schleifen Sie es mit der Oberflache des Holzes biindig, und
bereiten Sie das Brett auf die Oberflaichenbehandlung vor.
Dieses Verfahren ist auch fiir gerissene Rahmenfriese
geeignet, da das Epoxidharz das Holz belastbarer macht.
Tragen Sie auf normale Weise ein Oberflachenmittel auf.

VerschlieRBen Sie die Risse auf einer Seite des Bretts
mit Abdeckband.

Schleifen Sie das Harz nach dem Trocknen mit der
Holzoberflache biindig.

83



86

Schritt 26: Bohren Sie mittig in jeden Schlitz 6-mm-Fiihrungs-
locher fiir die 6 x 6-mm-Holznagel.

Schritt 26: Schneiden Sie die Holznagel mit einer Furnier-
oder Diibelsdge biindig ab. Achten Sie darauf, die umgebende
Oberflache nicht zu verkratzen.

Schritt 26

Schneiden Sie aus Eiche das Rohmaterial fiir die Holzna-
gel zu. Falls Sie keine Eiche zur Hand haben, konnen Sie
auch ein anderes hartes Laubholz verwenden (Robinie,
Ahorn oder sogar Nussbaum). Sdgen Sie von der Langs-
kante eines Brettes Leisten im Querschnitt 6 x 6 mm ab.
Léangen Sie von dieser Leiste Rohlinge mit etwa 45 mm
Léange ab, und spitzen Sie jeweils ein Ende an. Ich ver-
wende dafiir einen Stechbeitel (achten Sie auf Ihre Fin-
ger), aber eine Schleifmaschine ist ebenso geeignet (und
ebenso gefihrlich fiir die Finger).

Wenn die Verleimung der Tiir getrocknet ist, markie-
ren Sie die Lage der Holzn&gel und bohren dort Fithrungs-
l6cher. Sie sollten in der Mitte jedes Zapfens gebohrt wer-
den (Sie wissen die Malde und Position Ihrer Schlitze doch

Tiiren selbst bauen

Schritt 26: Treiben Sie die Holznagel mit einem Hammer ein.
Arbeiten Sie ziigig, damit die Nagel nicht auf halber Strecke
stecken bleiben.

Schritt 27: Schleifen Sie die Quer- und Langsfriese mit
320 Schleifpapier glatt und eben. Die Fiillungen werden nicht
wieder geschliffen.

noch, oder etwa nicht?). Falls die Schlitze etwa 60 mm tief
waren, bevor Sie die Profile angeschnitten haben, dann
ist ihr EndmafR etwa 52 mm. Zentrieren Sie den Holznagel
dann also etwa 26 mm vom Ende der Verbindung.

Falls die Holznégel sichtbar sein sollen, bohren Sie
fast durchgehende 6-mm-L6cher von der Vorderseite.
Falls die Néagel unsichtbar bleiben sollen, bohren Sie von
der Riickseite aus.

Geben Sie einen Tropfen Weiflleim in das Fiihrungs-
loch, und treiben Sie den Holznagel mit einem Hammer
ein (stlitzen Sie die Tiir auf der Riickseite gut ab, damit
der Nagel nicht durchbricht). Sdgen Sie das iiberste-
hende Ende des Holznagels mit einer Diibelsidge oder
einer anderen flexiblen Sdge ohne verstarkten Riicken
ab, oder verwenden Sie einen Beitel, um es biindig ab-
zustechen.



Schritt 27

Schleifen Sie die Langs- und Querfriese auf beiden Seiten
der Tiir bis zu einer Kérnung von 320, um bei einer geol-
ten Oberfldche einen seidigen Glanz zu erhalten. Achten
Sie darauf, die Fiillungen nicht zu schleifen. Ein Vorteil
von schwicheren Fiillungen ist, dass sie hinter den Frie-
sen zuriickspringen, was das Schleifen des Rahmens er-
leichtert.

Schritt 28

Schneiden Sie Ober- und Unterkante der Tiir mit der
Handkreissdge und Fiihrungsschiene auf Endmaf. Man
kann diese Arbeit auch ohne Fiihrungsschiene ausfiih-
ren, aber dabei kann die Grundplatte der Handkreissige
die Oberfliche der Tiir zerkratzen. Auflerdem muss man
dann irgendeine andere Vorrichtung verwenden, um ei-
nen genauen Schnitt zu erzielen.

Schritt 29

Behandeln Sie die Flachen der Tiir mit Danish Oil. Wenn
die erste Schicht getrocknet ist, wiederholen Sie Schleifen
mit 320er Nassschleifpapier und Olen fiir eine zweite und
dritte Schicht. Achten Sie darauf, dabei iiberstehendes Ol
immer abzunehmen. Die Schlemme aus Ol und Schleif-
staub fiillt die Poren im Holz etwas und tragt so nach dem
Trocknen zum Seidenglanz bei. Ich behandele die Ober-
flichen der Kanten jetzt noch nicht, da die Tiir ja noch
eingesetzt werden muss. Man kann auch mit der Oberfla-
chenbehandlung der Vorder- und Riickseite der Tiir war-
ten, bis man sie eingesetzt hat (in diesem Fall muss man
aber alle Beschldage abnehmen und wieder anbringen).
Auf jeden Fall sollten Sie aber mit der Behandlung der
Kanten warten, bis Sie das Tiirblatt in den Rahmen ein-
gepasst haben.

Gratuliere! Sie sind jetzt der stolze Besitzer einer
selbstgebauten Rahmenttir.

Schritt 28: Langen Sie die Tiir mit der Handkreissage und einer
Flihrungsschiene oben und unten rechtwinklig ab.

Schritt 29: Behandeln Sie die Oberflachen auf beiden Seiten
mit mehreren Schichten Ol, um einen seidenmatten Glanz zu
erreichen.
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Schritt 10: Leimen Sie die beiden Einzeltiiren zusammen.

Setzen Sie auf allen Flachen in gleichmaRigen Abstanden
Zwingen an, und achten Sie darauf, dass die Tiir eben bleibt
und sich nicht verzieht.

Schritt9

Wenn der Klebstoff auf beiden Seiten der Tiir getrocknet
ist, versdubern Sie auf beiden Seiten eventuell ausgetre-
tenen iiberschiissigen Klebstoff. Sie miissen die Innen-
seiten beider Tiiren verputzen, bevor sie zusammenla-
miniert werden. Schleifen ist in diesem Fall keine gute
Option, da Schleifmaschinen dazu neigen, an den Kanten
etwas aggressiver anzugreifen, wodurch die Verleimung
genau dort offenstehen wiirde, wo man es sieht.

Schritt 10

Laminieren Sie die beiden Tiiren mit wasserfestem Kleb-
stoff zusammen. Tragen Sie den Klebstoff gleichmaRig auf
beiden Seiten auf, und spannen Sie die beiden Tiiren zu-
sammen. Ich habe sie durch die Uberlinge an den Enden
der Langsfriese mit Schrauben aneinander geschraubt, da-
mit sie beim Ansetzen der Zwingen nicht verrutschen. Falls
Thre Lingsfriese keine Uberlidnge haben, kénnen Sie die
Schrauben auch an den Innenkanten der Rahmen platzie-
ren, wo die Schraubenl6cher spéter durch Fiillungsstiabe
verdeckt werden. Nutzen Sie fiir das Zusammenspannen
die ebenste Arbeitsfliche in Ihrer Werkstatt. Falls Thre
Werkbank nicht grof3genug ist, nutzen Sie Bocke, oder wei-
chen Sie auf den FuRboden aus. Verwenden Sie notigen-
falls Zulagen mit den Zwingen, um sicherzustellen, dass die
Tiir eben, gerade und nicht verzogen ist. Kontrollieren Sie
durch Augenschein und mit einer Wasserwaage. Verwen-
den Sie einen langsam abbindenden Klebstoff, um sich Zeit
fiir die Kontrolle und Justierungen zu geben. Ich verwende
Polyurethanklebstoff, der mir etwa eine halbe Stunde Zeit
lasst, um alles richtig anzuordnen, bei Epoxidklebstoffen
kann die Offenzeit noch grofler sei.

Tiiren selbst bauen

-~

Schritt 11: Entfernen Sie ausgetretenen Leim von den
Innenkanten des Rahmens.

Schritt 14: Félzen Sie die Fiillungsstébe an der Tischkreissage.
Der Verschnitt muss auf der AuBenseite des Sageblatts abfallen.

Schritt 11

Nehmen Sie die Zwingen ab, wenn der Leim trocken ist,
und versdubern Sie an den Innenkanten eventuell ausge-
tretenen Leim. Dabei kommt es nicht auf das Aussehen,
ja nicht einmal auf eine ebene Oberflache an. Sie miissen
nur einen hinreichenden Durchlass schaffen, dass die Glas-
scheiben und Holzfiillungen eingelegt werden konnen.

Schritt 12

Schneiden Sie die Tiir mit einer Handkreissédge und Fiih-
rungsschiene (oder entsprechender Anlagevorrichtung)
auf Endmalf (2035 x 915 mm). Schleifen Sie die Aullenfla-
che der Robinientiir bis zu einer Kérnung von 220 oder
320. Die Butternussseite kann noch warten.



Schritt 15: Schneiden Sie den Rahmen aus Fiillungsstéaben auf
Gehrung, und verleimen Sie ihn. Sichern Sie die Ecken mit
Klebeband, und setzen Sie dann Zwingen an.

Schritt 13

Hobeln Sie Robinienholz fiir die Fiillungsstédbe der unte-
ren Fiillung zu: 30 x 15 mm. Ich hobele die verschiedenen
Fiillungsstdbe getrennt aus, damit ich sie besser ausein-
anderhalten kann und es nicht zu Fehlern kommt. (siehe
Zeichnung "Fiillungsstidbe und Sprossen félzen")

Schritt 14

Schneiden Sie mit der Tischkreissége Filze an der Riick-
seite der Fiillungsstidbe aus Robinie an. Verwenden Sie ein

Filllungsstabe und Sprossen filzen

Fiillungsstébe fiir Glasscheiben,
innen und auRen

_L[L- 30 mm I I.—25mm —-|
Gmml

Sprossen, innen
und aullen

.:"-g;
" 25 mm
|~12 mmvl
Fiillungsstébe fiir Fiillungsstébe fiir
Holzfullungen, auften Holzflllungen, innen
| 30 mm l 30 mm .

3| | | | |

i T

BN ) 15 mm
i f
e

Schritt 15: Priifen Sie die Lange der Fiillungsstdbe an den
Innenseiten des Tiirrahmens.

einem flexiblen, fugenfiillenden Klebstoff (z.B. Epoxidklebstoff).

normales Ségeblatt, und arbeiten Sie in zwei Durchgéngen.
Achten Sie darauf, dass der Verschnitt aul3en liegt, damit es
nicht zum Zuriickschlagen des Werkstiicks kommt.

Schritt 15

Schneiden Sie die Fiillungsstabe so auf Gehrung, dass sie
in die Offnung fiir die Fiillung passen. Verleimen Sie die
Rahmen fiir die Fiillungen einzeln, als ob Sie einen Bil-
derrahmen verleimten. Denken Sie daran, einen wasser-
festen Klebstoff zu verwenden.

Schritt 16

Warten Sie, bis der Klebstoff trocken ist, und schleifen Sie
dann die drei Seiten der Fiillungsstibe, die sichtbar sind,
bis zu einer Kérnung von 220 oder 320. Kleben Sie dann
die Rahmen an die Tiir. Ich verwende dafiir einen hoch-
flexiblen wasserfesten Epoxidkleber, da ich mit einem ge-
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Schritt 13: ReiBen Sie die Gehrungsschnitte an den Sprossen
an, sie treffen in 12,5 mm Abstand von jeder Seite der vollen
Sprossenbreite aufeinander.

Schritt 14: Verwenden Sie einen Stoppklotz, um die Falze mittig
in den waagerechten Sprossen anzuschneiden.

Schritt 14: Stecken Sie die Sprossen trocken zusammen,
um die Passung zu priifen.

Tiiren selbst bauen

putzt werden). Entfernen Sie den Verschnitt mit einem
12-mm-Bohrer bis zu einer Tiefe von 20 mm, und stechen
Sie den Schlitz mit einem Beitel rechtwinklig nach. Mar-
kieren Sie die richtige Tiefe am Bohrer und am Stechbei-
tel mit einem Stiick Klebeband. Spannen Sie die Langs-
friese zusammen, und kontrollieren Sie, dass die Schlitze
in gleichmiigen Abstdnden geschnitten sind.

Schritt 12

Schneiden Sie die waagerechten Sprossen auf Lange. Ge-
ben Sie 40 mm fiir die beiden 20 mm tiefen Schlitze an
den Enden hinzu.

Die Sprossen auf Gehrung
schneiden

Jetzt wird es etwas diffizil. Die Uberblattungen der Spros-
sen miissen so prazise wie moglich angeschnitten wer-
den. Es mag sein, dass Sie eine perfekt passende Verbin-
dung angeschnitten haben, aber das wird IThnen nicht
viel niitzen, wenn die Entfernung zwischen den Uberblat-
tungen nicht zum Abstand der Schlitze in den Quer- und
Langsfriesen passt. Nummerieren Sie die Verbindungen,
und kennzeichnen Sie sie so, dass Sie immer erkennen
konnen, wo oben ist. Die Arbeit dhnelt den Uberblattun-
gen in Schritt 15 von Kapitel Elf, ist aber wegen der Geh-
rungen komplizierter. Es ist hilfreich, sich die Arbeit als
das Anschneiden einer einfachen Uberblattung zwischen
zwei 12 mm starken Sprossen mit rechteckigem Quer-
schnitt vorzustellen. Das auf Gehrung geschnittene Pro-
fil ist dann ein zweiter Schritt. Sie kénnen diese Uber-
blattungen auch iiberschoben anarbeiten. Das ist bei
Handarbeit etwas zeitaufwendiger, es ist aber auch etwas
leichter, kleine Fehler auszubiigeln. Falls der Gehrungs-
schnitt nicht ganz im richtigen Winkel angeschnitten ist,
tut sich eine Fuge auf (die man mit einer Paste aus Sage-
staub und Leim fiillen kann). Bei einer tiberschobenen
Verbindung sind Fehler nicht so deutlich zu erkennen.

Schritt 13

Falls Sie es nicht bereits getan haben, reilen Sie jetzt die
12 mm breiten Schnitte an den Sichtseiten der waagerech-
ten Sprossen und der senkrechten so an, dass sie mittig
zwischen den 38-mm-Rissen liegen.



Schritt 15: Schneiden Sie die Gehrungen an der Tischkreissage
mit dem Queranschlag und auf 45° geneigtem Sageblatt an.

Schritt 14

Verwenden Sie einen Stoppklotz, um gleichméRige
Schnitte zu erhalten, und schneiden Sie an der Tischkreis-
sdge Ausklinkungen in die waagerechten Sprossen. Eine
einzige Einstellung des Stoppklotzes lasst sich fiir alle vier
Schnitte verwenden. Bringen Sie die Ausklinkungen am
senkrechten Sprossenholz nach Augenmall an. Denken
Sie daran, dass es am besten ist, sich dem endgiiltigen
Schnitt in kleinen Schritten zu nédhern. Die Verbindung ist
von beiden Seiten der Tiir einzusehen - man kann Fehler
hinter nichts verstecken. Da Sie die Passung der einzel-
nen Verbindungen nicht priifen kénnen, bevor die Geh-
rungen angeschnitten sind, sollten Sie die Breite der Aus-
klinkung am Steg kontrollieren.

Schritt 15

Schneiden Sie an der Tischkreissdge die Gehrungen an den
Sprossen an. Sie konnen stattdessen wie in Schritt 15 von
Kapitel Sieben auch die Gehrungslade verwenden, aber
ich finde es sehr schwierig, sie an einer dieser profilierten
Sprossen anzuspannen. Und da die Werkstiicke klein sind,
kann man sie auch an der Tischkreissége sidgen. Die lange
senkrechte Sprosse kann an der Tischkreissage problema-
tisch sein. Behelfen Sie sich also mit einer Handsédge und
einer Gehrungslade, wie Sie es bei den Gehrungen an den
Quer- und Langsfriesen in Schritt 10 getan haben.

Schritt 16

Passen Sie die Gehrungen zwischen den Sprossen ein. Das
schreibt sich leichter, als es getan ist. Und ehrlich gesagt,
lasst es sich nicht in Worte fassen, wie man das Einpas-

Schritt 16: Stecken Sie die Verbindung vorsichtig zusammen,
kontrollieren Sie auf Rechtwinkligkeit, und priifen Sie von oben,
ob noch Material abgenommen werden muss, um eine gute
Passung zu erreichen.

Schritt 17: Richten Sie den unbeschnittenen Zapfen der Sprosse
am Schlitz aus, und reiBen Sie die Briistung an.

sen am besten vornimmt. Man muss sich iiberlegen, wo
man Holz so abnimmt, dass die Verbindung zusammen-
kommt UND das Ganze nicht aus dem Geflige gerét. Ich
empfehle, immer wieder nachzumessen und zu kontrol-
lieren. Stecken Sie die Verbindung so weit wie moglich zu-
sammen, ohne Druck auszuiiben, und Sie werden erken-
nen, wo die Teile aufeinander stoen und wo nicht. Die
Kanten des oberen Stegs an den waagerechten Sprossen
sind besonders empfindlich: Uben Sie keinen Druck aus,
wenn diese irgendwo anstoflen, weil sie dann Dellen be-
kommen und die fertige Verbindung nicht mehr gut aus-
sieht. Kontrollieren Sie auch allseits die Rechtwinkligkeit
der Verbindung, wiahrend Sie sie einpassen.
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Menge praktischer Kniffe - dies alles kdnnen Sie auch zu eigenen Projekten neu kombinieren.
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