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» Tipps und Tricks

Nehmen Sie Schrauben
die Spitzen

Hin und wieder missen kurze Schrau-
ben noch kiirzer werden, damit sie nicht
durch diinnes Material sto3en. Dazu
werden die Schrauben am besten in ein
Restbrettchen gedreht, das noch diin-
ner ist als das Zielmaterial. Dieser
Holzrest dient als sicherer Halt. Mit
einer Feile oder am Schleifbock lassen
sich die Schrauben nun kiirzen, dann
ausdrehen und an die Originalstelle
setzen. Dort gut vorbohren — denn den
Schrauben fehlt ja nun die Spitfe.

Wie tief ist tief genug?
Wie lang eine Schraube sein muss,
hangt von ihrer Dicke ab. Der Kern
durchmesser des Verbinders dient als
Daumenwert beim Verschrauben von
Holzteilen. Um auf der sicheren Seite
zu sein, muss die ,packende” Schrau
benlange mindestens dem vierfachen
Schraubendurchmesser entsprechen.
Also sollte eine 5er Holzschraube
mindestens 20 Millimeter tief eirge
dreht werden. Wenn das nicht geht:
Kleinere Schrauben wéahlen und davon
mehrere einsetzerl

Geduld beim Entfernen
von Weil3leim

Aus seiner Fuge quellender Weil3leim
muss auf jeden Fall entfernt werden,
weil er den ordentlichen Eindruck eines
Mobels zerstort. Wer zu lange wartet,
hat es mit einer glasharten Masse zu
tun. Wer zu friih nachwischt, schmiert
mitunter Leim in die Holzporen. Geben
Sie dem Leim etwa zehn bis 15 Minuten
Zeit, bis er halbfest geliert ist. Dann
lasst er sich ohne Rickstande mit ei-
nem Stechbeitel vom Holz abhebtn.

Fotos: Heiko Stumpe

Gerade MDF spalten Schrauben leicht auf. Setzt man eine Zwinge an, keenaas M
nicht ausweichen.

Wenn die Schraube die
Platte spaltet

Es ist ein Phanomen: Alles ist vorbereitet, die Schraube ausgewahlt, dasreicead
gro3 vorgebohrt und der Bereich fur den Schraubenkopf gesenkt. mMrefmltet die
Schraube den Werksto, wenn die sie parallel zur Ober adche eingdéschial Es gibt
einen Trick, um das Spalten der Fasern zu verhindern. Zwingen Sie parafilntange
Schraubrichtung auf beiden Seiten eine Zulage auf die Flache deiscWésrkSte verhin-
dern so, dass das gepresste Geflige des Materials von der Schraube naelrégRen g
wird. Bekommt das Gewinde von auf3en Gegendruck, kann sie ins Matadahschne

Drehen Sie die Schraube vorsichtig und per Hand ein, denn ein elektrisehdresch
kann schnell zu viel Geschwindigkeit aufbauen und damit die Schraarbiegibfaterial
treiben als erwiinscht.

Nach dem Schrauben kann man die Zwinge problemlos wiedereabrdles bleibt an
seinem Platz, ohne gespalten zu werden.

Alternativ kdnnen Sie eine winkelvariable Holzzwinge ohne Zulagetzen. Sie hat
gegeniiber Metallzwingen durch ihre breiten Flachen an Kopf und FulR denld&stsie
keine Abdriicke auf der Ober &che der Platte hinterl4sst.

Wenn die Schraube nicht greift

Die beste Schraube bringt nichts, wenn man sie nicht fest anziehen kann.gilt sie S
in ihrem Bohrloch, wird die Verbindung nie fest. Am einfachsten ist ed)rdigb®

durch eine etwas langere, dickere Schraube auszutauschen. Das ishinemer
moglich. Dann gibt es noch ein paar andere Tricks, um doch noch eine fedierSchrau
verbindung zu erreichen.

Sie kdnnen erstens das Loch aufbohren und einen passenden Holzdireheinle
Danach kann man das Schraubenloch noch einmal vorbohren, diesmal mit einem
kleineren Bohrer.

Alternativ hilft es auch, wenn man das zu grof3e Schraubenloch mit Holalelkit; H
oder Alleskleber flillt. Lassen Sie die Masse ein wenig antrocknen wrigescBia

dann die Schraube wieder ein. Und eine dritte Losung besteht darin, dae Gewi

leicht mit Te onband (aus dem Sanitarbereich) zu umwicieln.



Tischlermn

Kleinteile verleimen mit dem ,Klick*

Fur kleine Projekte ist es manchmal notwermlie Leiste und zwingen eine weitere Leis
dig, sehr ache Werkstucke miteinander zgenau dort fest, wo das Teil B endet. N
verleimen. Doch wie setzt man am zukuniieben Sie die beiden Teile in der Mitte <
tigen Schatullenboden verniinftig Zwingeran, dass ein Dreieck entsteht: An den be
an? Ganz schoén fummelig. Eine kleine Laden Leisten liegen die Teile unten, in de
verhilft zu ganz viel Gelassenheit beim LeMitte tre en Sie einige Millimeter Uber dem
men. Klebeband in der Luft zusammen. Zwischt
Auf ein Brett aus Holzwerksto wird Teil B und der vorderen Leiste legen Sie ni
parallel zu einer Kante eine abgerichteeinen Streifen Pappe. Bestreichen Sie die
te massive Leiste geschraubt. Legen Sieiden Schmalseiten von A und B, die si(
dann eines der zu verleimenden Teile (Téil der Mitte tre en, mit Leim. Driicken Si
A) auf das Brett quer vor die Leiste. ReilRetann die beiden Teile nach unten auf di
Sie sich an, wo spater der Leim angegeb®@fatte. Mit einem kleinen ,Klick* nden die
werden soll und bekleben Sie das Brett dobeiden Leim &chen zueinander. Wer moc
mit einem breiten Streifen Klebeband. Ete, kann noch kleine Kniehebelspanner at
stellt sicher, dass die Werkstiicke nicht adie beiden Teile A und B setzen, um sie
der Platte festkleben. Nun legen Sie beidder Héhe auszugleichen. So steht einer te
zu verleimenden Teile (A und B) quer vatellosen Verleimung nichts mehr im Weg. sl

Fotos: Heiko Stumpe

Bohr-Modell macht Scharniereinbau einfach

Scharniere, im Tischler-Sprech auch ,Bander“ genannt, erfordBas Modell nutzt kleine Nagel, die auf beiden Seiten aus den Fla-
bei ihrer Montage immer besondere Genauigkeit. Fir den Eirdhen ragen. Fir das Anbringen der Bander wird die Tur auf die Kor
von mehreren Bandern der Kropfung ,A" (also die Exemplarepu#seite gelegt — also in der ,Geschlossen-Position®. Platzieren Sie
den geraden Lappen fur stumpf aufschlagende Ttren) lohnt sias Modell nun mit den Nagelchen zwischen Seite und Tur-und dri
der Bau einer Hilfe, die sowohl Zeit spart als auch die Genauigheh Sie beide zusammen. Optimal ist es, wenn Sie das Modell in dop
erhoht. pelter Ausfiihrung, ndmlich oben und unten, zwischen die Bauteile

Das Bohrmodell aus diinnem Multiplex ist ein Abbild des Uagen. So sind beide Bauteile perfekt parallel zueinander. Wenn die
penbandes, das montiert werden soll. Nutzen sie also ein OrigiBahrhilfe auch in der Héhe ausgerichtet ist, kbnnen Sie die Bohrun
Scharnier, um dessen Bohrbild zu kopieren. gen im Nu setzen und gleich die Bander anschrafiben.

MITTELLINIE MODELL

LN
SCHRANKSEITE

lllustrationen: Willi Brokbals




» Tipps und Tricks

Eine simple Lehre flr
(fast) alles

Jedes Mal den Meterstab neu ansetzen,
von dieser Kante messen und von jener
... da geht ziemlich viel Zeit verloren.
Gerade bei Kommoden oder Schréanken
halt das unnétig auf. Ein postkarten-
groRBes Stuck Multiplex, an einer lan-
gen und einer kurzen Seite mit je zwei
durchstehenden Dubeln versehen, ist
die perfekte Lehre. An der gewtinschten
Stelle abermals durchbohrt, Ubertragt
es Bohrpositionen haargenau an
Mobelecken. Die Dibel halten es in
Position. Fir groRere Projekte die Mus-
terlehre einfach verlangerrd

Strategisches Denken
macht Verbindungen
leichter

Was kommt zuerst? Schlitz oder Zapfen,
Feder oder Gratnut? Diese Frage stellt
sich immer, wenn zwei Bauteile verbun-
den werden sollen. Dafur miissen diese
exakt aneinander angepasst werden.
Am besten klappt das, wenn zunéachst
ein Teil komplett hergestellt wird — und
dann, bis aufs Probestecken, zur Seite
gelegt wird. Das zweite Teil passt sich
dann dem ersten an. Wird dieses Vorge-
hen angestrebt, ist es von sich aus lo-
gisch, dass zunachst das schwieriger
herzustellende Teil gefrast oder gesagt
wird. Bei einer Gratverbindung ist das
die (leicht konische) Gratnut. Sie lasst
sich nur unter erheblichem Zeitauf-
wand ,einen Tick” verbreitern. Die pas-
sende Gratfeder hingegen ist schnell
um einen Frasdurchgang (oder Hobel-
strich) auf beiden Seiten verschmalert.
Das Gleiche gilt fiir den Zapfen einer
Rahmenverbindung. Der Schlitz ist viel
schwieriger anzupassen, und wird da-
her am besten zuerst geschnitten.

So passerBs@enplatten
konturgenau an

Beim Innenausbau missen Bodenplattenun das Maf3, mit der sich die beiden Plat-
mit einem xen Mal oft gekirzt und gleich+ten tberdecken: In unserem Beispiel sind es
zeitig einer schrag, wellig oder bauchig ver90 Zentimeter. Hinzuzurechnen sind noch
laufenden Wand angepasst werden. Bei deie gewilnschten 1,5 Zentimeter fir die
Ubertragung dieser Kontur gibt es eine seluft. Das so entstehende ArbeitsmalR von
praktische und Zeit sparende Vorgehen®1,5 Zentimetern Ubertragen Sie nun von
weise: Gehen wir von 2,50 Meter langeser Wand auf die Platte — und zwar in einem
OSB-Platten aus, die einen Werkstattbasstreifenformigen Raster, das den Wand-
den bilden sollen. Eine Reihe der Nut-und¢erlauf Schritt fur Schritt auf die Platte
Federplatten liegt schon fast. Bis zur Wanibertragt. Je mehr Messungen Sie machen,
sind es noch ungeféhr 1,60 Meter. ,Ungedesto genauer wird das Ergebnis. Verbinden
fahr* deshalb, weil die Wand eben schragie danach die Messpunkte mit einer exi-
und noch dazu bauchig verlauft. Die Plablen Leiste und Sie erhalten ein Abbild des
tenkante soll aber an jeder Stelle 15 MilliWWandbogens auf der Platte im richtigen
meter Abstand zur Wand haben — und zwabstand. Hier kann jetzt die Stichsage ar-
mdglichst exakt. beiten.

So gehen Sie vor: Legen Sie eine vol- Noch ein Hinweis: Bei den Mafl3angaben
le Platte auf die bereits fertige Reihe undst immer die Deck &che zu messen, nicht
schieben Sie sie bis an die Wand. Messen@&isa die Federnf

S S

FERTIGE REHE N
LAND
5 STREIFENRASTER
- N\ SCHNITTLINE

lllustrationen: Willi Brokbals




» Tipps und Tricks

Gezinktes nur mit zwei Zwingen
verleimen

Gut oder auch nur mittelmaRig geschnittene Zinken benétigem
beim Verleimen viel weniger Aufwand als gedacht. Bei einem Kl
nen Korpus oder einem Schubkasten sieht man es oft: Vier Zw
werden angesetzt, eine fir jede Seite, jeweils zwei parallel. D

bei Lichte betrachtet paradox, denn passgenaue Zinken konngr
nur in eine Richtung zwischen ihre Schwalben gleiten. Warum
der Aufwand, in zwei Richtungen Druck aufzubauen? Die-4-
gen-Ho nung ist, dass sich eventuelle Zwischenraume, thé pa
lel zur Rutschrichtung liegen, noch schlieRen. Doch dazu wird
gewaltiger Krafte benétigen: Erstens, um das Holz zu verfor ZINKENBRETT
und zweitens, um die Verleimung dauerhaft in Form zu halten.lkel
halbwegs gut geschnittenen Zinken ist das nicht nétig. Es genigt,

allenfalls direkt nach dem Zusammenstecken einmal pro Seite Kamzach gentigen zwei Zwingen, die auf die Schwalbenbretter wir-
eine Zwinge rechtwinklig zur Rutschrichtung anzusetzen, umkdie. Dann noch kurz die Diagonalen (,StichmalR*) vergleichen und
Zinken wirklich auf den Grund der Schwalben-Zwischenraumauzein Mal3 bringen —und dem Leim ausreichend Zeit zum Abbinden
driicken. geben. 4

Illustration: Willi Brokbals

Schubkastendoppel bekommt seinen perfekten Sitz

Ein Schubkastendoppel ist ein dekoratiKlingt schwer? Muss es nicht sein, denn stimmt. Wenn alles passt, pressen Sie mit
ves Brett, das vor eineSchubkasten ge klappt es gut: Kraft das Doppel nach hinten. Die beiden Na
schraubt oder geleimt wird. Es verdeckt Setzen Sie den fertigen Grund-Sehulgelspitzen driicken sich nun in das Holz des
Zinken- oder andere Verbindungselemerkasten in seine Fuhrung ein. In das Dopp8&chubkastens und de nieren die exakte Aus
te ebenso wie Fuhrungsschienen. Und eshlagen Sie auf der Innenseite zwei dinnechtung von Doppel und Kasten zueinander.
macht so zum Beispiel eine Kommode riclweiche Nagel ein (keine Stahlnégel), die Sie Nehmen Sie alles heraus und beleimen
tig elegant. Bei einem Doppel, das in deauf zwei Millimeter Lange abkneifen. -StelSie den Grund-Schubkasten vorne. Das Dop-
Korpus eingeschoben wird, sollte fir defen Sie dann das Doppel davor und richtgrel ndet seine exakte Position mit Hilfe
perfekten Eindruck der Abstand zum Korp®e mit untergelegten Furnierstiickchen deder Nagelspitzen wie von selbst. Zwingen
nicht mehr als einen Millimeter betragenAbstand ,oben/unten“ aus. Stecken Sie danansetzen — und fertig ist die perfekte Aus-
Und das meint: rundum, und tberall gleichnoch auf beiden Seiten so viel Furnier dazwichtung. Mit Schrauben statt Leim funkti-
manig. schen, dass auch Ausrichtung ,rechts/linksbniert es natirlich genausd.

INNENSEITE
SCHUBKASTENDOPPEL

Illustrationen: Willi Brokbals




» Tipps und Tricks

Einfach bohren an runden Spross

-

Bohrungen fur Kerzenleuchter, Stuhlquergiiigs
sprossen oder aber auch fur Garderobe
saulen konnen oft nicht schon am ausgehc
belten Vierkant eingebohrt werden, da dit
Bohrungen nicht im rechten Winkel zuein
ander stehen.

Also missen die Bohrungen am fel
tigen Werkstuck angezeichnet und dan
eingebohrt werden. Um die Bohrungen ir
gewlnschten Winkel (meist rechtwinklig’
und in der Regel genau in Richtung Run
stabachse zeigend einzubohren, reicht dii Fre
Frei-Hand-Methode meist nicht aus. Die n¢ :““
tige Schablone kénnen Sie mit einer Banc. .
oder Kreissage aber gut selbst hersteller
Dazu bendtigen Sie ein ausreichend grof3¢=
ausgehobeltes Stuck Kantholz, in das ai®
einer Langskante eine rechtwinklige V-Nut
eingebracht wird. Sie dient der Anlage defertig in den Handen. Sie wird nun lediglicmun in die V-Nut gelegt und so kann die
Schablone am Rundstab. mit einer Klemmzwinge in der gewiinschteBohrung exakt ausgefiihrt werden. Fir

Am Stirnende wird exakt rechtwinkligH6he am zu bohrenden Werkstiick angelegine anderswinklige Bohrung wird das ge
ebenfalls ein V-Stiick ausgesagt und so hand festgeklemmt. nutete Kantholz auf die gewlnschte -Geh
man die Bohrschablone schon gebrauchs- Der Bohrer in der Bohrmaschine wirdung geschnitten und dann verleindt.

Fotos: Martin Adomat

blechs ist der Durchmesser und der Abstand
der Bohrlécher zueinander wichtig. Fur den
Mobelbau ist die Bezeichnung ,RV 5 — 8
am geeignetsten. Die Zahl: ,5* gibt den
Durchmesser der Locher an, die Zahl ,8*
den Abstand der Lochmittelpunkte. Die
auleren von funf Léchern in einer Reihe
bilden einen Abstand von 32 Millimetern.
Das ist das ideale Maf3, um Bohrldcher fir
Kreuzplatten von Topfbé&ndern oder Locher
fur Bodentrager in die Seitenwand des Mo
bels zu bohren.

Dazu wird das Lochblech auf die Innen-
seite der demontierten Mdbelplatte gelegt
und mit Zwingen xiert. Nun verwenden
Sie einen Scharnierbohrer, um die Mitte
der Bohrlocher anzuzeichnen. Nehmen Sie
nun das Lochblech ab und bohren mit ei-
nem 5-mm-Bohrer mit Tiefenanschlag in
Beim Mobelbau mussen alle MaRBe genawochblech als Bohrhilfe erleichtern Sie sicdie vorgezeichneten Positionen. Fir die ge-
passen. Gerade bei der Einpassung vdas Anzeichnen von Bohrldchern. genuberliegende Mdbelplatte verfahren Sie
Fachboden in das Mébel oder der Montage Lochbleche gibt es in vielen Ausfiihrunspiegelverkehrtd
von Topfbandern zeigt sich das. Mit einegen. Neben der Breite und Lange des-Loch

66

Foto: Christian Kruska-Kranich



Werkstatt Werkzeug_Masehin

Kopierhillse XXL scha t ganz neue Mdglichkeiten

Die meist beiliegende Kopierhilse einer Oberfrase ermdafzlich
Abfahren einer bestehenden Kante. Dabei wird deren Kontur m XXL- KOPIERSCHEIBE
ner geW|s§en VeraTderung dupl|2|ert.“E|n Vgrsatz entsteht im DURCHMESSER R .
AuBenradien von Bogen werden vergroRert, innen abgefahrenelt prr "KOPIERHUISE
gen werden Kleiner kopiert. Das genaue Malf3 der Abweichibihg ef
sich aus dem Abstand von eingesetztem Fraser und Kopierhal

Diesen Skalierungse ekt einer Kopierhiilse kénnen Sie sich
allem fur dekorative Projekte zu Nutze machen. GroRe Bbdgen
stéblich zu verkleinern oder umgekehrt kleine Radien zu vergrof;
ist bei vielen Einsatzen niitzlich. Dafir machen Sie sieblegihe
Kopierhiilse XXL. Sie besteht aus einer Spanplattenscheibe, dig
zunéachst perfekt rund frasen. Bohren Sie danach genau mittigj¢
Loch, das der kleinen Kopierhilse Ihrer Oberfrase ehtsjamiset-
zen Sie zwei, besser drei der metrischen Schrauben, die die g§i
Laufsohle der Frase halten, durch passende, kurze, einseitig a
spitzte Gewindestummel. Wenn Sie nun die Oberfrase mit der
tierten ,echten“ Kopierhilse in die Scheibe eindricken, markiell
die Gewindestummel genaue Bohrpunkte flr die Schraubdie di
XXL-Kopierscheibe dann unter der Oberfrase befestigen.

Dem Durchmesser einer solchen Scheibe sind im Prinzip Re
Grenzen gesetzt. Der Abstand zur mafl3geblichen Kante, deren
tur reproduziert wird, berechnet sich immer gleich: Scheibearad|i
minus den halben Fraswerkzeugdurchme$ser.

KOPIERHULSE.

~

—

Illustrationen: Willi Brokbals

Zwingen, bei denen die Backen rechtwinkl
sind, haben viele Vorteile. Einer davon is
dass man sie hervorragend in die Vordg
oder Hinterzange der Hobelbank einspa
nen kann. Das kann bei der Bearbeitu
kleiner Teile sehr praktisch sein. Aber aud
wenn es darum geht, kleine Werkstiicke m
einander zu verleimen, ist das Einspanne
der Zwingen oder Klemmen enorm hilfreic
Spannt man die Schraubzwinge in die H
belbank ein, muss man diese natirlich nic
mehr festhalten. Gerade in Situationen, i
denen man am liebsten drei Hande hattd
erlaubt die eingespannte Zwinge das prd
blemlose Ausrichten der Werkstiicke bei
Verleimen. Auch das anschlieRende Festz
hen der Zwinge oder Klemme geht dann v
einfacher. Spannt man die Zwinge so ei
dass ihre Innenseite nur leicht héher steht]
als die Werkbankober &che, kann man dg
zu verleimende Werkstiick beim Verleimg
auch auf die Werkbank au egeh.

Heiko Rech



» Tipps und Tricks

Eine kleine Klinke
greift gut zu

Kleine, runde Teile auf der Standbohr-
maschine zu bohren erfordert stets
eine Halterung: Die Finger missen weg
vom Bohrer! Eine kleine Modi kation an
einer holzernen Klemmzwinge hilft auf
Dauer: Schneiden Sie dort, wo die Kork-
plattchen sitzen, mit der Handsage
kleine Klinken ein. Sie verhindern, dass
sich das Werksttick beim Bohren dreht.
Fur groRere Objekte entfernen Sie die
Korkstlicke an einer weiteren Zwinge
und leimen Sie an ihre Stelle grolRere
Klétze, die Sie dann ausklinkeh.

Burste rettet Scharfe
der Bandséage

Beim Zuschneiden von sagerauem Holz
kann die Bandsage schneller ihren Biss
verlieren, als man es erwartet. Was ist
der Grund? Holz aus dem Sagewerk ist
oft mit einer dicken Staubschicht tber-
zogen, die aber wegen der groben Holz-
Ober &ache nicht au allt. Gleichzeitig
konnen Steinchen und Staubpartikel

die Scharfe des Sagebandes stark her-
absetzen. Also: Das Holz am besten
draufRen vor der Werkstatt kraftig ab-
bursten und erst dann ségeh.

Halt beim Hobeln:
Fest, aber exibel

AUSGEKLINKTES BRETT
HALTELEISTE

lllustrationen: Willi Brokbals

Ein 100-prozentig gehaltenes Werkstiick ist eine Bedingung fur Spaf3nseimn \Ein
Handhobeln. Eine einfache Leiste, die quer zur Arbeitsrichtung aufldiankgespannt
ist, genligt da nur bei den allerfeinsten Putzarbeiten. WirHaleel, wie es sinnvoll ist,
etwa 15° gegen die Vorschubrichtung gedreht, um den e ektiven Séhkétitwu verklei-
nern, wird das Werksttick schnell zur Seite gedruckt. Ndtggnmvoll ist daher auch ein
Anschlag hinter dem Werkstlck, parallel zur Faser.

Das Aufspannen beider Leisten kann ganz schon Zeit kosten, die man mit earem grof3
ausgeklinkten Brett verkirzen kann. Die Ausklinkung Gbernimmbii@FRbeider Leis-
ten. Fir ihren Halt wiederum sorgt eine untergeleimte Leiste, die in dez&iogeegehal-
ten wird. Alternativ sorgen zwei untergeschraubte Klotze, denkih&kenldcher greifen,
flir Halt. 4

Liste flr einen kihlen Kopf

Viele Holzwerker arbeiten allein in ihrer
Werkstatt. Nehmen Sie daher immer ein
Telefon mit in die Werkstatt und legen
Sie sich eine Liste zurecht. Darauf soll-
ten Sie neben den Nummern der Not-
dienste auch den eigenen Namen sowie
die Anschrift der Werkstatt und die
Rufnummer einer Vertrauensperson
notieren. Im ersten Schrecken ist auch
Selbstverstandliches nicht immer

gleich parat.4

Unterschranke statt Werkstattbocke

Sagebodcke, solide aus Kantholzern geersetzen Sie sie durch zwei rollbare Unter
baut und mit einigem Eigengewicht -ausschranke. Solche Rollcontainer kennt man
gestattet, sind eine wunderbare Sacheaus den achtziger Jahren von Schreibti
Ilhre oberste Flache sollte aus einem auschen. Wichtig dabei ist, dass beide-Con
tauschbaren Restbrett bestehen, in das di@iner mit Rollen ausgestattet sind, die
Handkreissage beim Zuschnitt einfahrtsowohl gegen Wegrollen als auch gegen
Sind diese Bretter vollig zersagt, werdetwWegdrehen arretierbar sind. Oben werden
sie ausgetauscht. Doch so praktisch solct&e noch per Dubel mit einer Opferplatte
Bocke auch sind — 95 Prozent der Zeit steersehen, die ohne Schrauben befestigt
hen sie unbenutzt im Weg herum. Diesemird. Damit die Sage kein Metall trit,
Platz kénnen Sie besser nutzen: Werfesollten hier Dubel fir eine Steckverbin
Sie die Sagebocke aus der Werkstatt uddng gewahlt werderd
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Abrichten
Absaugschlauch
Absaugung
Abstell &che
Akku
Akkuschrauber
Anlaufkugellager
Anreillen
Anschlage
wiederholgenau
Anzeichnen
Arbeiten des Holzes
Arbeitshilfen
Ausrisse

B

Bandséage
Bankhaken im Eigenbau
Bankknecht
Beleuchtung
Besaumen
Beschlage
Bocke
Bodenplatten
Bohren
beidseitig
Bohrer
Bohrerfihrung
Bohrlehre

D

Dickenhobel

Dickenhobel auf dem Frastisch
Dritte Hand

Dibel

Diinne Streifen

E

Einspannen
Entharzer
Entlastungsschnitte
Epoxidharz

F

Fakirbrett

Falze

Farbe entfernen
Fasen
Faserreste
Feuer-Prophylaxe

30, 32
57, 88
72
49
56
69
70
82

31
29, 31, 44
12
11
64

21,90, 91

54
64
79
29
91
36
7,18, 34, 56, 66, 88, 90,
83
19, 92
70
36
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24,41
13, 29
71

44
14
50
13

11
45
9,15
30
29
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Flachdibel

Flugrost

Flissigkeiten auftragen
Frasanschlag

frasen

Fraser
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